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(3) Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen einer Broschure aus einem Bogen 

@ Die Erfindung betrifft oin Verfahren zum Herstellen ei- 
ner Broschure aus einem einzigen Druckbogen durch des- 
sen Falzen, wobei langs solchen Linien bandformige Kle- 
berspuren aufgetragen werden, die im Rucken der fertig 
gefalzten Broschure verlaufen. 

Dio Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zur Durchfuh- 
rung dieses Verfahrens, die aus einer Falzmaschine be- 
steht, bet der vor ausgewahlten Falzwerken eine E in rich - 
tung zum Auftragen der Kleberspur angeordnet ist. 
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Besehrcibung 

Die Erlindung bciriffl cin Vcrfahrcn /.urn Mcrsicllcn ciner 
Brosehure, wic es ini ObcrbcgrilTdcs Anspruchs 1 umrisscn 
isi, sowic cine Vorrichlung zur Durchfiihrung dieses Vcriah- 5 
rens. 

Untcr "Broschiirc" oder "Booklet" wird hiercinc mchrsci- 
lige Druckschrifi von bcgrcnzlem Umfang und begrenzicr 
Blaltzahl vcrslandcn, bci der die Ruckseiten dcr Blaller mit- 
cinandcr vcrklcbl sind, so daB die Vordcrseiten dcr Blatter io 
aiiseinandcrgeschlagcn werden konnen, wahrend die Riick- 
scilen aneinandcr befcstigl bleiben, wic es elwa bei einem 
gcbutidcnen Buch dcr Pail isl. MaBgcblich isl, daB die Bro- 
schiirc auf cinen einzigen Druckbogen zuriickgehen kann, 
so daB bci Verwendung cines klcincn Blattfonnats und eines 15 
groBcn Druckbogcns die Broschiirc durchaus 64 Blatl odcr 
mchr aufweisen kann. AUerdings wird ini Stand der lechnik 
wcgen dcr Problcine beim Hcrunlcrfalzen auf cine solchc 
Seilcnzahl dann die Broschiire slets aus inehreren, gegebe- 
nen falls unigcfaJzlen Einzelblattcm hergcstelh. Es konnen 20 
audi mchrcrc Broschurcn mileinandcr vcrklcbl werden, so 
daB aus dicsen letzllich auch ein Buch hergeslellt werden 
kann. 

Bisher ist es ublich, mehrere bedruckte Bogen, die gege- 
bencn falls in einer Falzmaschine vorgefalzt wunden, einer 25 
Zusaiiunenlragmaschine zuzuflihren, in der die spatere Bro- 
schiirc bildende Stapel zusaminengestcllt wird. Dabci kann 
es zu Pehlcm in der Zu s am mens tel lung kommen, so daB 
diescr Vcrfahrcn sschr ill sorgfaltig, und demnach mil gro- 
Bem Aufwand, uberwacht werden rnuB. Dann wird dcr Sta- 30 
pel eincin Klebebinder zugefuhrt, der seinerseits eine geson- 
derte, schwerc und teure Maschine bildet. Im Klebebinder 
wird dcr Stapel geriittelt und bundig cingespannt, dcr Ruk- 
ken wird abgcfrasl und cine KJcherschichl wird auf die Friis- 
flache aufgclragen. AnschlieBend muB die freiliegende Kle- 35 
berschichl mil eincin Band oder dcrgleichen abgedeckt wer- 
den, das dann nachfolgend seitlich init den AuBenflachen 
der Dcckb latter vcrklebl wird. Zuletzi werden die drei nichl 
vcrklcbtcn Seiicn dcr Broschiirc beschniucn. Bei einer ge- 
ringen Blattzahl, elwa 8 Blatl, kann naturlich das Zusani- 40 
menstellen unierbleiben und der entsprechend herunterge- 
falzte Bogen unmiuelbar in den Klebebinder eingegeben 
werden, wenn man nicht eine andere Bindung, wie etwa mil- 
tcls IJefiklammcm, bevorzugt, *'eil der Einsalz des teuren 
Klchcbindcrs bei so geringen Blallzahlcn wirtschaftlich 45 
kaum vertretbar ist. 

Nachieilig sind dcr hone Aufwand an teuren Maschincn, 
besonders was den Klebebinder angeht, und die bci in Zu- 
sammcnstcllcn crfordcrltchc, aufwendige Konlrollc. 

Ausgchcnd von dicscm Stand der 'lechnik liegt der Erfin- 50 
dung die Aufgabc zugrundc, den Aufwand und damil die 
Koslcn beim Bindcn ciner Broschiirc (lurch Verklcben dcr 
Blatter zu senken und insbesonderc den Einsatz einer Zu- 
samnicntraginaschinc mil ihrcr notwendigen Ubcrwachung 
und den Einsalz cincs bekannten Klcbcbinders zu eriibrigen. 55 

Diese Aufgabc wird erfindungsgcmaB durch die Mcrk- 
male des Anspruchs 1 gcldst. Dabci wird zunachsl von ei- 
ncm cinzigen Bogen ausgegangen, auf dem der In halt alJcr 
Blatter aufgedruckt isl. Da dcr Druck und das Falzschcma 
jcwcils unvcrandcrlich fcsllicgcn, sind somit auch die Rci- 60 
hcnfolgc und Ausrichtung (vornc-hinten und oben-unlen) 
dcr Blatter von vornchcrcin fcstgelegt, so daB cine fchlcr- 
haftc Rcihenfolgc unnidglich isl. 

Vor dem erstcn Falzvorgang sowic vor ausgewahllcn, 
wciicrcn Falzvorgangcn wird auf die freiliegende Flachc des 65 
Bogens bzw. des Falzsiapcls an solchcn Slellcn cin bandar- 
li^cr Strcilen von Koniuklklcbcr aufgclragen, ilic nach wci- 
icren FaJzvorgangcn am Ruckcn licgen und leiztlich von ei- 



ncm Blatl bedcekt sind. lis hat sich herausgeslcili,daB durch 
gecignele Auswahl diescr Slellcn, die dem Fachmann riach 
Kcnnlnis dcr Itrlindung aufgrund seiner Erfahrung und 
Kcnninissc moglich ist, nur wenigc Male cin Klcbcraufirag 
erfolgcn muB, damil nach AbschluB dcr Falzvorgange alle 
Blatter an dcr Ruckcnkantc mileinandcr vcrklcbl sind. Es cr- 
schcinl abcr kein Kleberauftrag an irgendeiner frcicn Ober- 
fiache, so daB nichl nodi durch cinen nachtraglichen Ar- 
bcitsgang, wie bisher, cine freie Klcbcrflachc abgedeckt 
werden muB. 

Dabci ergibl sich cin festerer Zusamnicnhall dcr Blatter, 
als cs bisher moglich war, da der Kleber nichl nur briicken- 
ariig die Riickcnkanlcn der Blaller vcrbindct, sondem an 
den Ruckenkanten flachig jedes Blatl init dem benachbarten 
vcrklcbl, wobci der Zusamnicnhall durch die Brcilc des 
bandariigen Klcbcrauflrags bccinfluBt werden kann. So ist 
es moglich, die crfindungsgemaBc Broschiire Mir eine Gc- 
brauchsanlcitung zu verwenden, die elwa Einslclltabcllcn 
enlhall und deshalb wahrend der Lehcnsdauer des betreffen- 
den Gcratcs slandig hcrangezogen werden muB, denn bei 
dcr crfindungsgemaBen Broschiirc orient chcr cin Blall 
Iangs des Kleberauflrags ab, als daB sich die Kiebeverbin- 
dung lost, ganz im Gegcnsatz zu bisherigen klcbegcbunde- 
nen Broschiiren, die sich bckanntlich nach langcrcm Ge- 
brauch in ihre Einzelblatter aufzul(>sen pflegen. 

Der verwendetc Kleber muB so beschaifen sein, daB cr 
nach crfolgicm Auflrag bis zum AbschluB des nachfolgcn- 
den Falzvorgangcs klebefahig bleibt. Ein Kleber wie cr bis- 
her zum Verkleben dcr Uberfrastcn Blattrlicken vcrwendct 
wurde, ist geeignet. 

Urn cine besonders zuverlassige Haflung der zusammcn- 
gckJebten Blatter zu erreichen, ist es mdglich und gegebe- 
ncn falls vortcilhaft, die Klebcrspur jewcils doppelt auszu- 
fiihrcn, so daB beim Falzcn dann Klebcrspur auf Klebcrspur 
licgt. GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist es abcr ausreichend, jeweils nur cine einzigc Kle- 
berspur vorzusehen, so daB diese nach dem Falzen nichl auf 
einer anderen Kleberspur, sondern auf dem Bogen material 
auflicgt und sich mil dicscm vcrbindct. So wird die Anzahl 
aufzutragendcr Kleberspurcn vcrringcrt und die Herstellung 
fur eien Broschiire weiter verbilligl. 

Es ist grundsalzlich moglich und bei nur wenigen Falz- 
vorgangcn, wenn demnach die Broschiire nur wenige Blat ter 
hat, auch voncilhaft, dafi die nicht den Ruckcn bildenden 
Scitenkantcn des fertigen, vcrklcbtcn Falzstapcls erst ab- 
schlicBend beschnittcn werden, utn die Blatter zu offnen. 
GcmaB ciner bcvorzugien Ausgestaltung dcr Erfindung isl 
cs jedoch von Vorlcil, schon im Vcrlauf dcr Falzungcn min- 
destens cin ma! Kanlcn zu beschnciden, urn daim't die nach- 
folgcnden Falzungcn zu crlcichlcrn und cinen Verzug des 
Bogcnmatcrials zu vennciden. Dabci ist cs nicht immer not- 
wendig. allcdrci Scitcnkanlcn zu beschnciden. NachFcriig- 
sicllung des l ; alzsiapcls kann es auch voncilhaft sein, ab- 
schlicBcnd den Ruckcn zu beschnciden, was ohne weitcrcs 
moglich ist, da die Klebcsicllen nicht, wic bisher, auf das au- 
Bcrsic Ruckcnendc beschrankt sein iiiiisscn, sondem sich 
von diescr Endkantc aus cin warts iibcr cine dcr Brcilc dcr 
Klebcrspur cntsprcchcndc Strccke ein warts zur Blaitmiltc 
hin crstrccken konnen. 

Die Faizlinicn, langs denen dcr Bogen gcfaltcl werden 
soli, sind grundsalzlich nur imaginarc Linien, bis dorl das 
BogenmaicriaL mcisi Papier, cinen Knick erhalt. Um cin 
praziscs und maBgcnaucs Falzcn zu crmoglichcn, konnen 
abcr gciiiaB ciner wciicrcn Ausgcslallung dcr Erfindung 
dicsc Faizlinicn auch mindestens dann, wenn viele Bogen I a- 
gen gleichzcitig gcfaltcl werden sollcn, durch cine L(x;hung, 
wic cine rcrlonerung txlcr Sianzpcrloricrung, und/odei 
durch cine cingcdriicktc (xlcr cingeschlagene Rillc vonnar- 
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kicrt wcrdcn. So wird vcrhindcri, ciaB sich unlcrc Lagcn 
bcim Uinfallen geguiii her oberen Lagcn vcrselriebeu. 

Uiu cine KIcbcrspur einzusparcn, isl cs geniaG cincr wci- 
tcrcn Ausgcsialtung iter Erfindung voricilhaft, die KIcbcr- 
spur wegzulasscn, die bcim lelzicn Falzvorgang die beiden 
inncnlicgcndcn Blatter an ihren einander zugewandien Sci- 
len verklcbt, denn die vorderen Dialler der Broschiirc han- 
gen infolge dcr Faliung jeweils mil ciriem zugcliorigcn hin- 
tcrcn Blall fesl zusammcn. Naturlich kann in dicsein Fall der 
Rue ken nichl bcschnitlcn werden. 

Insgesamt sorgt die Erfindung fiir due cirifache und r;i- 
sche sowic okonomische Hersiellung cincr Broschiirc, wo- 
bci lediglich die Falzcinrichlung vcrwendel wird, die bcim 
Stand der Technik ohnchin rneisl zum Einsalz konimt, uin 
dicsc Falzcinrichlung lediglich durch cine Einrichtung zum 
Aufbringen dcr KIcberspurcn modifi/.icrt isl. Dicsc Zusatz- 
einrichtung kann zusalzlich vorgeschen und auch wicder 
wcggclasscn wcrdcn, wenn andcrc Druckcrzcugnissc als die 
crfindungsgcmaBe Broschiirc hergcstelli wcrdcn soli; 

Die Erfindung bctriflft nichl nur das oben besehricbene 
Vcrfahrcn, sondem auch cine Vorrichlung zum Durchfiihicn 
dieses Verfahrens. Diesc Vorrichlung bestehl aus einer hcr- 
kttmm lichen Falzcinrichtung, der mindestens cine Einrich- 
tung zum Auftrag dcr Kleberspur zugcordnet ist. Dicse Ein- 
richtung kann ihrerseits aus einem Auftragekopf fiir Kleber 
bestehen, der innerhalb cines uber den vor einem Falzwerk 
angcordncten Bogcn oder Falzsiapcl schwenkbaren Rahmcn 
langs Koordinatenrichtungen bcweglich ist. Das Weg- 
schwenken des Rahmens ermoglichl die Benuizung dcr 
Falzmaschine in herkdmmlicher Wcise, und dcr von einem 
Kleinrechner gesteueitc Auftragekopf kann gernaB einem 
eingegebenen Programm einfach und genau fiir den Klcber- 
auftrag sorgen. 

Dicscr crfindungsgcmaBen Vorrichlung kann bevorzugt 
noch eine Schneidcinrichtung zugcordnei sein, die nach ei- 
nem Falzwerk die erforderlichcn Beschncidungen des Falz- 
stapels vomimmt, bevor dieser weiter herunlergefalzt wird. 

Der Gegcnsiand der Erfindung wird nachfolgend anhand 
dcr bcigcfuglen, schcmatischcn Zeichnung bcispiclsweisc 
noch naher erlautert; in dieser zeigt: 

Fig. I - in der Draufsicht einen bcdruckien Papierbogcn 
vor der Vornahmc dcr erslen Faliung, 

Fig. 2 - in der Draufsicht den Papierbogcn dcr Fig. 1, 
nach der zweilen Faltung, 

Fig. 3 - in der Draufsicht den Papierbogcn nach der drit- 
ten Faliung, 

Fig. 3a - den Papierbogcn nach dcr vicrtcn Faliung, der 
cine fcrtigc Broschiirc bildcl. 

Fig. 4 - in cincr Varianlc die Draufsichl auf den Papierbo- 
gcn nach der drilien Faliung, 

Fig. 4a den gefalztcn Papierbogcn dcr Fig. 4, nach ei- 
nem wcitcrcn Bearbcilungsschrilt, 

Fig. 5 den gefalztcn Papierbogcn dcr Fig. 4a, nach ei- 
nem weitcrcn Bcarbeitungsschritl, 

Fig. 6 - in dcr Draufsicht den Papierbogcn nach der llinf- 
ten Faliung, 

Fig. 7 den gefalzlen Papierbogcn der Fig. 6, nach wci- 
tcrcn Bcarbeitungsschritlcn, 

Fig. 8 - die fcrtigc Broschiirc in dcr Draufsichl und nach 
cincr wcileren, sec listen Faliung, und 

Fig. 9 die Ansichl der fcrligcn, auseinandergeblatlcncn 
Broschiirc, in Richtung des RUckens gesehen. 

In Fig. 1 isl die Draufsichl auf cincn bcdruckien, rcchlck- 
kigen Bogcn 1 gczcigt, dcrzunachsi auf seiner dem Beirach- 
icr zugewandien Oberflache mil zwei geradlinigcn. bandar- 65 
ligen KIcberspurcn 4 und 5 bcschichlel wird. die sich, von 
dcr reclilcn Schmalscile ausgehend, parallel zu den Liings- 
sciicn des Bogens I uber zwei Driticl seiner Langc erstrek- 
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ken und jeweils von der benachbarten Langsscilc cincn Ab- 
stand aufweisen, der elwa ein Viertel dcr Langc der Schmal- 
scile des Bogens 1 bet dig I. 
Dann wird dcr Bogen lungs ciner erslen Falzlinic 2, die 
5 parallel zu seiner Schmalscile und mil einem Absland von 
einem Dritlel der langs des Bogens 1 von dieser verlauft, 
umgcfallet, so daB dcr Bogcn 1 nut scincm linken Dritlel 
uber seiucm mitllereu Dritlel liegl. Dabci win! der umgefal- 
tctc Tcil auf dcr jeweils linken Halfie der Klebcrspuren 4, 5 
io aufgcklcbt. 

Langs der rcchlen, frcien Kantc des umgefalteten Bogen- 
tcils verlaufl cine zweile Falzlinic 3, langs dcr nun das 
rcchlc Dritlel des Bogens 1 uber das linke Driltcl gcfallcl 
wird, das seincrseits iiber das mildcre Driller des Bogens 1 
15 gcfallcl ist. Dabci verklebcn sich die rechlen Halftcn dcr 
Klebcrspuren 4, 5, die sich nun unlcr der oberslcn Lagc des 
gcbildctcn Falzsiapels befinden, mil dcr nach oben weisen- 
den Flachc dcr miltlercn Lagc, also mil dcr Unlerseiic des 
friiheren linken Bogcndriltcls. 
20 Die Draufsicht auf den so gcbildeten Falzstapel la, wic er 
das crste Falzwerk dcr Falzmaschinc verlaBl, isl in Fig, 2 gc- 
zeigt. In diesen Falzslapel la wird langs einer drilten Falzlt- 
nie 6 cine Perforierung oder Stanzperforierung etwa mittels 
einer Walze eingebracht; die dritte Falzlinie 6 verlauft quer 
25 zu den beiden erslen 2, 3 und trifft in deren Mitte auf diese. 
Parallel zu dieser drilien Falzlinie 6 und in der Mitte des von 
dieser begrenzten, oberen Abschnitts des Falzsiapels la 
wird eine dritte Leimspur 7 aufgetragen. So lauft der in Fig. 
2 gczeigtc Falzsiapcl la in das zweite Falzwerk ein, das bci- 
30 spielsweise ein Krcuzbruchschwert aufweiscn kann, und 
wird langs dcr dritten Falzlinie 6 so umgefaltet, daB die Kle- 
berspur 7 zwischen den beiden Tcilstapeln Hegt. 

Dcr hierbci gcbildele Falzstapel lb ist in Fig. 3 gczcigt 
und bestehl aus sechs ubercinanderlicgcnden Lagen, die allc 
35 mitcinander verklcbt sind, aber weder an der oberen noch an 
der unteren Oberflache Kleber tragen. Die bisher aufgelra- 
genen Kleberspuren 4, 5 und 7 Liegen exakt iibereinander 
und sind durch eine gepunktete Linie in Fig. 3 angedeutct. 
Wird nun der Falzstapel lb langs dieser angedcuteten Li- 
40 nie 4, 5, 7 umgefaltet, dann ist eine fertige Broschiirc 1c nut 
12 Blatt entsianden (Fig. 3a), die gegebenenfalls noch an 
den Randem bcschnilten werden kann, jedoch nicht am 
Riicken. Alle Blattoberflachen sind mit der benachbarten 
Blatfoberflache verklcbt, ausgenonunen die einander zuge- 
45 wandtcn Obcrflachen des scchstcn und siebentcn Blatts, die 
beidc aus dcr dem Betrachtcr zugewandien Oberflache des 
Falzsiapels lb in Fig. 3 gcbildet sind. 

Es kann aber dcr Falzstapel lb der Fig. 3 auch mit cincr 
miltigen, quer zu den Iximspuren verlaufenden Pcrforic- 
50 rungslinic verschen werden, die langs einer vienen Falzlinic 
8 verlaufl (Fig. 4). Urn das nachfolgende Umfaltcn zu er- 
Icichicrn, wird vor dem Umfallcn von den beiden, zur Falz- 
linic 8 parallel verlaufenden Scitenkanten jeweils ein Rand- 
abschnilt 9, 10 abgeschniltcn, der in Fig. 4a gezeigt ist. An- 
55 schlicBcnd, noch immcr vor dem Umfalten, wird eine vicrte 
Kleberspur 11 aufgciragen, die sich miiug und quer zur vicr- 
ten I : alzlinie 8 vom bcschnillcncn Seilenrand bis zu dicscr 
hin crstreckl (Fig. 5). Nun wird der Falzstapel lb dcr Fig. 5 
urn die perforicrie FalzJinic 8 umgefaltet, so daB'der in Fig. 
60 6 gczeigtc Falzsiapcl lc* crrcicht wird. 

An dicscm Falzsiapcl lc' wird ctwa mittig und parallel zur 
kurzen Seilcnkanic langs ciner filnfien Falzlinie 12 cine 
Rillc cingedruckt. und notigcnfalls wird ein zu dieser paral- 
lels Randabsohnill 13 abgcschnitlcn, urn die Blatter zu vcr- 
cinzeln (Fig. 6). Dicsc Rillc fixiert nichl nur die flinfte Falz- 
linie, sondcrn pref3l jede Kleberspur fesl gegen die beiden 
jeweils benachbarien Blallcr an, denn alle KJel>crspurcn lie- 
gen unlcr der funfien Falzlinic 12 und veriaufen langs die- 
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scr. 

Nun werden nocli die SeilcHkamcnabschmlte 14 unci 15 
abgcschnillcn (Fig. 7), und dort dor gozcigte Falzslapel lc* 
wird in einem Icl/Jcn Falzwcrk nii'.lcls eincs Schwcrtcs zwi- 
schen zwei Walzcn gcdriicku und die in Fig. 8 dargeslelllc 5 
Broschiirc Id isi als lindpnxlukl hergeslelll. 

Dicsc Broschiirc Idaus 24 Blaii isi in Fig. 9 auseinander- 
gchlaHcrl und in vcrgroficrlem MaBslab in einer Ansichl gc- 
zcigl, die in Hichiung des Ruckcns cxlcr Bundcs 16 erfolgl. 
ITicrbci sind jeweils zwei Blatter von einem Doppclblait gc- io 
bildel, ilas millig langs einer Klcbcrspur mil dein benachbar- 
tcn Doppclblall vcridcbl isi. 

A lie in den Anspriichen, dcr Bcschrcibung und/oder den 
Zciehnungcu dargcsicUten Einzel- und Kombinalionsmcrk- 
malen werden als crfindungswcsenllich angeschen. 15 

Der Schuizumfang dcr Hrfindung crsireckl sich nichl nur 
auf die Mcrkmalc der einzclnen Anspriiche, sondcrn auch 
auf dcrcn Kombinalion. 

Die Erfindung isi nichl auf das dargeslelllc und beschric- 
bene Ausfuhrungsbcism'cl beschrankt. Vicltnehr stclll dicsc 20 
nur cine vortcilhaftc Ausgcstallungsfonn des Erfindungsgc- 
dankens dar. 

Patenlanspruchc 

25 

1 . Verfahren zum HersieLlen einer Broschiire, die aus 
einzclnen Blatlcrn gebildcl isi, die nur airi Rucken der 
Broschure zusammenhangen, aus eincm Bogen, der so 
langc langs FaJzlinien gefalzt und bcschniltcn wird, bis 
die BroschiirengroBe erreichl isi, dadurch gekenn- 30 
zciclinet, daC vor einer Falzung 

auf der einen, freien ObcrflSche des Bogens (1) 
oder gefalztcn Slapeis (la bzw. lb) 

- langs Linien, die nach der unmitlclbar nachfol- 
genden Falzung von eincm dann umgefalieicn 35 
Bogen abschnitt abgedeckl werden, und 

- nach den abgeschlossenen Falzvorgangen langs 
des Ruckens der Broschiirc verlaufcn, 

bandartigc Klcbcrspuren (4, 5, 7 und ggfls. 11) aufgc- 
tragen werden, die jeweils bei der nachfolgcndcn Fal- 40 
zung auf dem sie abdeckenden Bogen abschniuen fesl- 
klcbcn. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
nci, daB der Bogen (1) mil geradlinigen Klcbcrspuren 

(4 und 5) beschichtct wird, die sich von der rechlcn 45 
Schmalscilc ausgchend, parallel zu den Langsscitcn 
des Bogens (1) Uber 2/3 seiner I^angc ersircckcn und je- 
weils von dcr benachbarten Langsscitc cinen Absland 
aufweiscn, der elwa 1/3 der Langc dcr Schmalscilc des 
Bogens (1) bciragl und daB der Bogen (1) langs einer 50 
crslen und zweilen, im Absland von 1/3 dcr Bogen- 
langc rcchlwinklig zu den Klcbcrspuren (4 und 5) vcr- 
laufcndcn Falzlinic (2 und 3) umgclalici wird, daB 
dann auf den cntsiandcncn Falzslapel (la) cine Slanz- 
pcrforaiion gemaB einer quervcrlaufendcn Mitlellinie 55 
(6) sowic parallel zu dieser millig cine Klcberspur (7) 
aufgcbrachl wird, und daB dann dcr Stapel (la) uni die 
Linic (6) gcfallet wird, derail, daB cin Siapcl lb gebil- 
dcl isi, bei dem alle aufgeiragcncn Klcberspurcn (4, 5 
und 7) ubcreinandcrlicgcn und vcrklcbl sind und daB 60 
dann langs cincr gedachten Linic (4, 5, 7) cine nochma- 
lige Uinlaliuiig erfolgl, wodurch cine fenige Broschiirc 
(lc) mil zwolf Scilcn gcbildei isi. 

3. Verfahren nach Anspruch I und 2, dadurch gekenn- 
zcichnci. daB dcr Falzslapel (lb) mil einer qucr zu den 65 
Klcbcrspuren (4, 5. 7) vcrlaufcndcn Perioral ion slinic 
(tf) vcr&chun wird und an scincn parallel zur Perform i- 
onslinie (8) vcrlaufcndcn Randcrn (9, 10) heschniuen 



und millig sowic qucr zur Perforaiionslinic (8) cine 
Klcbcrspur (11) aufgetragen wind, die sich rcchlwink- 
lig von dcr Perforaiionslinic (8) zum Rand des Slapcls 
lb hin crsireckl, daB anschlicBcnd cine Umfaltung urn 
die Pcrforationslinie (8) erfolgl, dcrart daB cin Falzsla- 
pel lc* gcbildei ist, daB millig und parallel zur kurzen 
Scilcnkanlc des Falzsiapcls (lc') langs einer Falzlinic 
(12) cine Rille cingepragl wird und cin zu dicscr paral- 
lelcr Randabschnill (13) vom Faltslapel (lc') sowic 
langsseits die Seilcnkanlcnabschnillc (14 und 15) abgc- 
schnillen werden und nach Umfallcn urn die Falzlinic 
(12) in eincm Falzwerk cine ferlige Broschure (Id) von 
24 Blall Umfang gcbildei isi. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gckennzcich- 
nel, daB durch parallelcs und/oder kreuzweiscs Wcitcr- 
fallen Broschiircn mil groBcren Seiienumfangcn in ci- 
ncr Achiertcilung hcrsiellbar sind, wie solchc mil 32, 
40, 48, 56, 64 und mchr Scilcn. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 his 3, dadurch gekenn- 
zcichnel, daB der auf die Klcberspur aufgeklcblc Bo- 
genabschnill scinerscils frci von Klcbcr isi. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dafl nach einem Falzvorgang 
nichl die den Rucken bildenden Kan ten des erreichtcn 
S lapels beschnitten werden. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekcnnzcichnel, daB Falzlinicn (6, 8, 12) vor 
dem Falzen mil einer Perforierung, einer Sianzperfo- 
ricrung oder einer Rillc vcrschen werden. . . 

8. Verfahren nach einem dcr Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichncl, daB der letzle Falzvorgang ohne 
Verklebung erfolgl. 

9. Vbrrichlung zum Durchfuhrcn des Vcrfahrens nach 
mindestens einem dcr Anspriiche 1 bis 7, mil einer 
Falzmaschine mit mchrercn Falzwcrken, an der minde- 
stens eine Einrichtung zum gesteuerten Auftrag cincr 
bandartigen Klcbcrspur auf die freilicgende Oberscile 
des in die Maschine eingeiegien Bogens bzw. des in der 
Maschinc vorlicgendcn Falzsiapcls angebracht ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ihr eine Schneideinrichtung zugeordnet 
ist, die zum Beschncidcn der Stapclkanten nach einzcl- 
nen Falzvorgangen eingerichtel ist. 



Hicrzu 1 1 Seile(n) Zcichnungcn 
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